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1. BU KILAVUZ HAKKINDA

Bu dokiman FRITERM A.S. tarafindan Uretilen spreyleme sistemine sahip Urinlerin (FDH,
FDV, FDW, FCH, FCV, FCW, NCH ve NCV modellerinin) kurulumu, igletimi ve bakimi
hakkindaki talimatlari belirtir.
is Guvenligi ve sagligr kurallari agisindan (rinlerin kurulumu ve bakimi sirasinda bu
kilavuzda belirtilen talimatlara kesinlikle uyulmalidir.
Uriin alindiktan sonra ekipmanlarilk olarak gdzle kontrol edilmeli ve herhangi bir hasar veya
hata g6zlemlenirse Uretici firmaya 7 gun igerisinde bildiriimelidir.
Uretici firma asagidaki durumlarda herhangi bir sorumluluk kabul etmez;

¢ Dikkatsizlik sonucu olusan hasarlar.

e Bu kilavuzdaki uyarilar dikkate alinmadidi i¢in olusacak her tir hasar ve olugacak

zararlar.

1.1 Kullanim kilavuzunun incelenmesi

Bu kilavuzun igerdigi bilgiyi bilmek; personeli tehlikelerden korumak, hatalari 6énlemek,
sistemin arizasiz ve guvenli bir sekilde calismasini saglamak icin yerine getirilmesi gereken
bir 6n sarttir.

e Kullanma kilavuzu her zaman ulagsilabilir olmalidir. Kilavuzun kaybedilmesi veya birden
fazla kopyasina ihtiyagc olmasi durumunda Uretici web sayfasindan indirilebilir. Web
sayfasindan elde edilen kilavuz baski alinarak ihtiya¢ duyan herkesin ulasabilecegi bir
yerde bulundurulmahdir.

(http://www.friterm.com/tr-TR/catalogue/4 )

e Tasima, montaj, ilk galistirma, isletme, bakim ve onarimdan sorumlu bdtin kKigiler
kullanma kilavuzundan haberdar edilmelidir. isletmeci kullanma kilavuzundan haberdar
oldugunu yazih olarak kabul etmelidir.

e Kilavuzda anlasiimayan ifade veya bélumler oldugunu distnuyorsaniz en kisa zamanda
yetkili bir uzmandan veya Uretici firmadan destek talep ediniz. Bu kilavuzun tam ve dogru
bir sekilde anlasiimasi is glvenlidi agisindan gereklidir.

1.2 Sorumluluklar

1.2.1 Ureticinin Sorumluluklar
o Uretici firma, cihazla birlikte, tasima, kurulum/montaj ve isletme konularinda detayl
bilgilendirme i¢eren bir Kullanim Kilavuzu sunmakla yukimltddr. Bunun yaninda, cihaz,
kendisinden beklenilen fonksiyonu gerekli ve yeterli seviyede yerine getirebilmelidir.
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Cihazin konstriksiyonu calisma kosullarina uygun ve dayanikli olmalidir. Cihaz
fonksiyonlarini yerine getirirken ¢alisma sartlari geregi 6ngérilen tim mekanik, termal ve
kimyasal zorlanmalara karsi dayanikli olmalidir. Cihazin imalatinda kullanilan malzeme
driniin galismasi icin gerekli akiskan ve yag veya karisimina uygun olmalidir.

Cihaz Uzerindeki tim malzeme kalinliklari ve sekil verme teknolojileri cihazin ¢alisma

esnasinda maruz kalacagi basing ve gerilmelere dayanikli olmalidir.

1.2.2 Miteahhit Sorumluluklari (Kurulum, montaj, isletmeye alma)
Bu kullanim kilavuzundaki tim sartlara ve talimatlara uyulmalidir.
Satin alinan 0rGndn belgeleri, bu kullanim kilavuzunun bir pargasidir. Bu kilavuzdaki
batun guvenlik bilgileri ve diger tim bilgiler dikkate alinmahdir.
Guvenli ve dogru calisma icin teyit edilen teknik diizenlemelerin yani sira kazalari 6nleme
ve ¢evreyi korumaya iligkin batin ulusaldiizenlemelere uyulmalidir.
Montaj ve kurulum esnasinda olusacak problemlerde mutlaka FRITERM A.S. haberdar
edilmeli ve problemin giderilebilmesi igin destek alinmalidir.
Acil durum senaryolari ve planlari hazirlanmali, gerekli altyapi kurulmalidir.
Dulzenli bakim periyotlarinin belirlenmesi ve uygulanmasi/uygulatiimasi.
Sistemde dolasacak olan akigkanin donmaya karsi korumak amaciyla gerekli kimyasal
ve yeterli miktarda ilave edilmesi.
Montajdan énce uzun slre depolama gerekiyorsa, cihazin az nemli ve korozif olmayan
bir ortamda depolanmasi gereklidir.
Yatik pozisyonda depolanan cihazin fanlarinin haftada en az bir kere 4-5 saat boyunca
calistirilmasi énerilmektedir. Fanlarin ¢alistirilmasi mimkdn olmayan durumlarda fanlarin
su gecirmez bir 6rtl ile yagmur ve nemden korunmasi tavsiye edilmektedir.

Dik pozisyonda depolama durumunda cihaz en ¢ok 1 ay sureyle bekletiimelidir.

1.2.3 Kullanici/igletmeci Sorumluluklar (igletme, bakim)
Sistemin servisi, calismasi ve izlenmesi i¢in dogru kisiyi calistirmak ydneticinin gérevidir.
Kisisel hatalardan kaynaklanan hasarlar. Ur(in egitimli ve ehil kisilerce monte edilmelidir.
Bu kullanim kilavuzundaki talimatlarin g6z ardi edilmesinden kaynaklanan hasarlardan
kullanici sorumludur.
Kurulum, isletmeye alma ve igletme sireclerinde is saghdi ve guvenligi kurallari ve ilgili
yasal dizenlemelere uygun hareket edilmeli ve bu kurallarin gerektirdigi tim tedbirler
alinmalidir.
Uriinin amaci disinda ve/veya yanlis kullaniimasindan dolayr olusan hasarlardan
kullanici sorumludur.

Uriin dogru ve eksiksiz olarak montaji tamamlanmadan kullaniimamalidir.
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e (Cihazin igletmesi ve bakimindan sorumlu kisinin gerekli tim dokimanlara ulagsmasindan

kullanici sorumludur.

1.3 Garanti

e Kullanici, tagima hasarlari dahil Griin Gzerinde bir hasar oldugu takdirde 10 gin igerisinde
durumu saticiya yazih olarak ayrintili bir sekilde bildirmelidir.

e Baska bir sekilde belirtiimedigi slrece, belirtilen garanti slresi saticinin kestigi
fatura/irsaliye tarihinden itibaren 24 aydir.

e Satici, aliciya teslim ettigi ekipmanlari belirtilen garanti stresi igerisinde malzeme, imalat
ve iscilik hatalarina karsi garanti eder. Odemesi yapimamis veya eksik yapilmis
malzemeler garanti kapsami digindadir.

e Alici garanti sUresi dahilinde Grin veya aksesuarlarinda saticinin yazil izni olmaksizin
tamir, modifikasyon, degistirme yapamaz, tamir ve/veya dedistirme yapilan Urln garanti
kapsami digina c¢ikar. Hatali kullanimdan kaynaklanan sorunlar garanti kapsami
disindadir.

e Saticinin garanti sartlari altindaki yakimliliga, burada belirtilen kosullar dahilinde hata
gOsteren parca veya ekipmanlari tamir, modifiye veya degistirme ile sinirlidir.

e Satici tarafindan tamir/modifiye edilen parganin garanti slresi higbir durumda orijinal
parcanin garanti siresini gecemez.

e Garanti sartlarindan kaynaklanan c¢alismalar alicinin bozuk/hatali Grind saticiya tamir
veya degistirme amaciyla géndermesiyle saticinin fabrikasinda yapilir. Bozuk/hatali
drinun bulundugu yerden hasarsiz bir sekilde saticinin Fabrikasina nakliyesi aliciya aittir.

e Saticl bozuk ve/veya hatali olarak teslim edilen Griinden direk veya dolayli ortaya ¢ikacak
diger zararlari kargilamakla yokimlU degildir ve higbir sekilde sorumlu tutulamaz.

e Uriin, ulusal/uluslararasi tesisat montaj ve kurulum kurallarina uygun olarak baglantisi
yapilmali ve devreye alinmalidir.

e Uriinin baglandi§i sebeke gerilimi etiket degerinden * %10 ‘dan fazla sapma
gOstermemelidir.

e Termik koruma bulunan fanlarda, koruma sinyallerinin gerekli elektriksel baglantilarinin
yapilmasi yUklenici miteahhit firma ve/veya kullanici sorumlulugundadir. Termik koruma
baglantisi yapilmamis olan fanlarda meydana gelecek arizalar garanti kapsami
disindadir.

Rev. Tarihi:20.09.2017 Rev.No:6 Dok. No: KLV.008.TUR
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2. GUVENLIK KURALLARI

2.1 Semboller ve uyari isaretleri

Guvenlikle ilgili Gnemli durumlari belirtmek igin asagidaki sartlar ve/veya semboller kullanim
kilavuzunda bildirilmistir.

Oltim, yaralanma ve cevresel kirlilik gibi tehlikelere karsin, kullanma kilavuzunda yer alan
semboller ve guvenlik uyarilarinin her biri ilgili durumlarda dikkate alinmalidir. Bu givenlik

uyarilarina kesinlikle uyulmalidir.

A Kaginilmadigr takdirde mutlak suretle 6lim veya ciddi
DANGER yaralanmalara neden olacak tehlikeli durumlari belirtir.

Kaginiimadig! takdirde ciddi yaralanmalara veya 6lime neden

A WARNIN-G olma ihtimali bulunan tehlikeli durumlari belirtir.
Kacinilmadigi takdirde hafif veya orta siddette yaralanmalara
A caution neden olabilecek tehlikeli durumlan belirti.

Ek notlar, bilgiler ve ipuglarini belirtir.
NOTICE

TEHLIKE ANINDA!

Uriintin salterini kapatiniz

Urline gelen elektrik ana salterini kapatiniz.

Uzman ve yetKili bir teknisyenden teknik destek talep ediniz.

Ortaya ¢ikan problemi deneme yanilma yoluyla ¢6zmeye ¢alismayiniz.

2.2 Kisisel koruma

Uriine miidahale edilirken riiniin galisma veya bekleme durumunda olduguna bakilmaksizin
koruyucu giysiler giyinmelidir.

Rev. Tarihi:20.09.2017 Rev.No:6 Dok. No: KLV.008.TUR
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e Koruyucu ayakkabilar

e Koruyucu kask

e Montaj ve onarim galigmalari igin koruyucu eldiven

o Ozellikle ¢dziicii maddelere elle temas edenler ve temizlik yapanlar icin kimyasal
maddelere dayanikh giysi ve koruyucu eldiven

e Temizlik ¢caligmalarinda, basingli hava kullaniminda ve &6zellikle ¢ézici maddelerin
temas durumunda koruyucu gézlik

e Isitme korumasi

2.2.1 Kisisel korunma isaretleri

Bas korumasi Go6z korumasi

@ Ayak korumasi Q
@ Koruyucu giysi El ko@
&

Gorandr giysi

Solunum Korumasi

2.2.2 Uyarici isaretler
Atesle Yaklasma

' Sigara igilmez

Rev. Tarihi:20.09.2017 Rev.No:6 Dok. No: KLV.008.TUR
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Yiksek Voltaj Kizgin Ylzey

El Yaralanmalari Zehirlenme Tehlikesi

Yanma Tehlikesi Donma Tehlikesi

2.3 Uyarilar

Acil ve beklenmedik durumlarda cihaz (zerinde kolay erigilebilir bir yerde bulunan
“Acil Durdurma Butonu” nu kullaniniz.

Uriin etiketi (izerinde belirtilen maksimum isletme basincini asmayiniz.

Onerilen giivenlik cihazlari mevcut degilse veya tamamen aktif degilse (riin
calistirilmamalidir.

Cihaz kurulurken temizlige dikkat edilmelidir.

Urlin zarar gérmisse calistirimamalidir. Tespit edilen hasarlar FRITERM A.S.ye
bildirilmelidir.

Uriin sadece yetkili personel tarafindan kurulmali ve calistiriimahdir.

Ureticinin yazili onayi olmadan uriin {izerinde hicbir degisiklik yapiimamali.

Uriin galisma sartlari teknik dokiimanlarda belirtilen sinirlar disina cikmamali. Béyle
bir durum sézkonusu oldugu takdirde FRITERM'in onayina bagvurulmaldir.

2.4 Yanhs Kullanim

Yanlis kullanim durumunda dogabilecek tehlikeler;

A\ WARNING

Rev. Tarihi:20.09.2017 Rev.No:6 Dok. No: KLV.008.TUR
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2.4.1 Tehlikeli doner makineler

El ve parmaklari kesme tehlikesi. Yan kapaklar isin ehli uzman kisilerce
acllip midahale yapilmal.

oruyucu eldiven kullaniimahdir.

AN
O

A\ WARNING

2.4.2 Tehlikeli Voltaj

Elektriksel voltaj ciddi yaralanmalara veya 6limlere neden olabilir. Bu
voltaja dogrudan veya dolayli yoldan temas etmeyiniz. Bakim

>

¢alismalarina baslamadan énce Uniteyi kapatmayi unutmayiniz.

A\ WARNING

2.4.3 Tehlikeli Yiuksek Sicakhk

Karlanma yanigive donma tehlikesi.

Adyabatik sogutma sistemi sicakligin yidksek oldudu yaz aylarinda
calistirmak igin tasarlanmigtir. Kig aylarinda, sistemin sudan tamamen

arindirildigindan emin olunuz.

Drenaj islemi tamamen uygulanmazsa bu islemden sonra da donma tehlikesi

olusabilir. Bu nedenle koruyucu eldiven kullaniimalidir.

=
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A WARNING

2.5 Cevresel koruma

Urini kullanilirken dogaya zararll malzemelerin tamamen imha edildiginden emin
olunmalidir. Servis malzemelerinin kanalizasyon ve yer alti sistemine girmesine izin
verilmemelidir.

Gulvenli ve dizgln bir galisma icin ¢evresel koruma ve teknik diizenlemeler hakkinda bitiin

ilgili ulusal kurallara uyulmalidir.

3. SPREYLEME SISTEMi TANIMI

Friterm A.$ tarafindan Uretilen Kuru sogutucu ve kondenserlerde; dogrudan, ag Uzeri (
ecomesh) ve evaporatif sogutma petekli (Coolpad) Spreyleme olmak (zere ¢ sekilde
adyabatik sogutma yapiimaktadir.

3.1 Ag Uzeri (Ecomesh) Spreyleme Sistem Tanimi

Ag Uzeri su spreyleme sistemi, kuru sogutucularin ve kondenserlerin 6n kismina yerlegtirilmig
genis sik g6zl ag yapili malzemenin Gzerine belirli mesafelerde bulunan nozullardan aralkli
olarak sistemin ihtiyaci kadar su spreyleme iglemidir. Spreylenen suyun adyabatik olarak
buharlasmasi sonucu Is1 degistirici ylzeyine temas eden giris havasi sicakhginin
digurilerek, sogutmada verimin arttirilmasini saglama mantidi ile galisir.

Su spreyleme, giris havasi akisinda (1) adyabatik sogutma etkisi meydana getirir. Belirlenmis
set degerlerinin asiimasi ile ecomesh kontrol sistemi i1si degistiriciye giren hava sicakligini
distrmek icin (2) su spreyleme sistemini baglatir. Su spreyleme sistemi giris (ortam) havasi
icin iklim sartlarina bagl olarak 25°C’a kadar adyabatik sogutma saglar. Su spreyleme
sisteminin calisma siresi ve frekans ayari, sistem performansinin optimizasyonu ve su

tiketiminin en aza indirilmesi amaci ile stirekli olarak ecomesh akilli kontrol cihazi tarafindan

yaplilr.

Rev. Tarihi:20.09.2017 Rev.No:6 Dok. No: KLV.008.TUR
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NEM ICERIMI

SICAKLIK T2 T™

Ag uzeri spreyleme (Ecomesh) sisteminin faydalari:

o Isletme maliyetinin azaltiimasi: Daha diistik girig havasi sicakhigi enerji maliyetini diisirir

ve boylelikle isletme maliyetleri azalir.

e Hizli ve verimli sogutma: Genis mesh ylzeyi alani, hava debisinde minimum azalma ile

verimli adyabatik sogutma yUzeyi saglar. Boylece su, giris havasini sogutmak igin ¢ok hizli
buharlasir (evaporasyon).

e Sagdlk risklerinin yok edilmesi: Sisteme saglanan su herhangi bir depo-rezervuardan

saglanmadigi, dogrudan saglandidi icin su biriktiren rezervuarlarin kullaniimasi ile birlikte
ortaya ¢ikan saglik riskleri tamamen ortadan kalkar. (lejyoner riski yok.)

e Su tliketiminin azaltiimasi: Su, sistemde sadece gerektidi durumlarda kullanildidi igin

tiketimde 6nemli derecede tasarruf saglanir.

e |siI transfer verimliliginin sirekliliginin saglanmasi: Su, 1si degistirgeci ylzeyine dogrudan

puskurtilmedigi, ag ylzeyine puskarttldigi icin lamellerin Gizerinde kire¢ tabakasi olugsmaz.

Bdylelikle isil transfer verimliliginin dismesi engellenir.

Sekil 1- Dik Tip Kondenserlerde Ag Uzeri (Ecomesh)
Spreyleme Sistemi
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Sekil 3- Yatik Tip Kondenserlerde Ag Uzéri (Ecomesh)

Sekil 2- V Tipi Kondenserlerde Ag Uzeri Spreyleme Sistemi

(Ecomesh) Spreyleme Sistemi

Sekil 4- V Tipi Kuru S:)Shtucularda Ag Uzeri Sekil 5- Yatik Tip Kuru Sogutucularda Ag Uzeri
(Ecomesh) Spreyleme Sistemi (Ecomesh) Spreyleme Sistemi

3.2 Dogrudan Spreyleme Sistem Tanimi

Aralikh olarak vyerlestirilmis nozillerden giris havasina puskirtilen su zerrecikleri girig
havasini neme doyurmakta ve ortam yas termometre sicakligina yaklastirmaktadir.

Bu sistemde kullanilan suyun sertligi alinmis ve filtrelenmis olmasi gerekir; aksi halde isi
degistirici kanatlar Gzerinde biriken kire¢ ve tortu, zamanla trin kapasitesini digurecek ve
omrinin kisalmasina neden olacaktir. Spreyleme sistemli kuru sogutucularda asindirici
etkiye kargl ek dnlem olarak epoksi kapli lamel kullaniimalidir. Epoksi kaplama, ortamdaki
tuz ve aside karsi oldukga yilksek dayanima sahiptir. Unitenin toz boyali galvaniz sac ya
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daileri korozif ortamlarda paslanmaz celik olmasi tercih edilir. Su kulesine kiyasla suyun
zararl etkilerine ¢ok daha az maruz kalmasina karsin, spreyleme sistemli kuru sogutucularin
uzun 6murld olmasi igin bu énlemlerin alinmasi énemlidir.

Giris  havasinin neme doyurulabilmesi amaciyla harcanacak su miktari kullanilan
puskurticlye ve pusklrtme basincina goére degisiklik gbsterir. Secim, ortam havasinin bagil
nemine baghdir; bagil nemi %100’ mimkin oldugunca yaklastirmak icin yeterli miktarda ve
kalitede su puUskurtildiginden emin olunmalidir. Bu nedenle tamamen buharlasacak
miktardan bir miktar daha fazla su pUskdrtilir ve artan su ortamda sivi olarak kalir. Bu
o6nlem, pulskirtme sisteminin performansinda zamanla olusabilecek kayiplara kargi da

emniyet saglar.

-4

Sekil 6- Dogrudan su spreyleme sistemli yatik tip kondenser

Sekil 7- Dogrudan su spreyleme sistemli V Tipi kuru sogutucu

Rev. Tarihi:20.09.2017 Rev.No:6 Dok. No: KLV.008.TUR



X :
FRITERM 14

TERMIK CIHAZLAR SANAYI VE TICARET A3,

3.3Evaporatif Sogutma Petekli (CoolPad)Sistem Tanimi

Evaporatif sodutma peteklisistemlerdepetekler lamel blok énine monte edilen 6zel sac
aksama yerlestirilir.

Pompa vasitasi ile sogutma petegdi boyunca Ust kisimdan akitilan su peteklerin islanmasini
saglar. Kuru ve sicak olan dig hava, islak sogutma peteklerinden gegirilerek 6n sogutmaya
tabi tutulur. Islak sogutma petekleri ile temas eden hava sicakhgi yas termometre sicakhgina
yaklastirilir.

Su direkt olarak lamellerle temas etmez. Bu nedenler lamel 6mri direkt spreyleme sistemine
g6re daha uzundur. Ek olarak lamellerin kirlenmesini engeller. Mikroorganizmalar, mineraller
ve benzeri pargalar suyun buharlagsma fazinda havaya karismadigi icin ¢alisma prensibi
tamamen saglikhidir.

Sistem minimum seviyede su tiketimi ile Grin verimliliginin arttirlmasini saglar.

Su Kaynagi

Soguk ve
" l* Nemli Hava
,

Sicak ve
Kuru Hava

Sistem sirkillasyonlu ve sirkiilasyonsuz olmak Uzere iki sekilde kurulabilir.

2.3.1. Sirkllasyonlu Evaporatif Sogutma Petekli (CoolPad) Sistem
Sirkllasyonlu sistemlerde peteklerin Gzerinden verilen su, peteklerin altinda bulunan tavada

toplanir. Belirli bir seviyeye geldiginde sirklilasyon pompasi vasitasi ile tekrar Ust kisimda su
spreyleme hattina pompalanir.
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Soguk Hava Cikisl

Su Spreyleme ___:f;_ IL Su Spreyleme
- .
o
| -
=
| 1
Sogutma Petekleri '—'-_'—_T ; : Sogutma Petekleri
u g =
Sicak Dig Ortam " " Sicak Dig Ortam
.| L
Havasi Girisi i ‘| u Havasi Girisi
it S N
LR L]
_/:‘ ' | =
| Sirkiilasyon Pompasi
[} 4
. Hl

Su Tagmasi
Su Girigi  ——— /

Samandira Su Toplama Tavasi

2.3.2. Sirklulasyonsuz Evaporatif Sogutma Petekli (CoolPad) Sistem

Sirkllasyonsuz sistemlerde peteklerin Gzerinden verilen su miktari uygun otomasyon sistemi
vasitasi ile dis hava bagil nemine bagli olarak, yeteri miktarda saglanir. Peteklerin altinda
bulunan tavada toplanan az miktardaki su drenaj hatti ile drene edilir.

Sekil 8-Evaporatif sogutma petekli V Tipi kuru sogutucu
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4. TASIMA DEPOLAMA

4.1 Olasi Eksikliklerin ve Tagima Hasarlarinin Kontrolu

e Dikkat: Disme sonucu agir hasar ve yaralanmalara sebebiyet verme riski.

e Uriinlin tagima talimatlarina ve emniyet kurallarina kesinlikle uyulmalidir.

e Uriinde veya ambalajda herhangi bir hasar olup olmadigini kontrol edin. Uriin teslim
alindiktan hemen sonra muhtemel tasima hasarlarina kargi kontrol edilmelidir.
Herhangi bir hasar durumunda tasima sirketi derhal bilgilendiriimelidir. Eger bu
hasarin cihazin dizgin c¢alismasini etkileyecedi disuniliyorsa Urln kesinlikle
devreye sokulmamalidir.

o Uriin teslim alindiktan sonra gdzle kontrol edilmeli ve herhangi bir hasar veya eksiklik

durumunda Uretici firma 7 gun igerisinde haberdar edilmelidir.

4.2 Tasima

Uriin sadece su kisiler tarafindan kaldirilabilir ve tasinabilir:
1. Ving sistemlerinde ¢alismak icin yetkili olanlar,
2. Motorlu tagima ekipmanlarini kullanmak icin yetkili kisiler,
3. Kullanim kilavuzu ve montaj ¢izimlerine uygun olarak kaldirma ve tagima talimatlarini

bilen kigiler.

A\ DANGER

Uygun kaldirma ve nakliye ekipmanlar kullanilmalidir.

5. KURULUM

Sistemi kuracak kisi, standartlar (DIN EN 292 / 294) ve yénetmeliklerle uyumlu olan montaj
ve glvenlik talimatlarini dikkate alarak kurulumu yapmakla yukimlidar.
Kurulumdan énce, trinin teknik 6zelliklerinin istenilen ¢alisma sartlarina uygun oldugundan

emin olunmalidir.
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5.1 Konum

e Spreyleme sistemi sabit konumda c¢alismaya gére tasarlanmistir, Griin saglam bir
beton ya da gelik zemine sabitlenmelidir.

e Sirkllasyonlu veya sirkilasyonsuz sogutma petekli sogutma sistemlerinde alt drenaj
tavasinda biriken fazla suyun uygun sekilde drene edilmesi gerekmektedir. Uriin
kurulumu yapilirken drenaja engel olmayacak sekilde Urinin konumlandiriimasi
gerekmektedir.

A\ DANGER

Calisma alani iyi havalandinimis olmali ve caligsma alaninda herhangi bir tehlikeli ve
patlayici madde barindirilmamalidir.

e Hava akigini etkileyen higbir engel olmamal ve giris havasi ¢evredeki diger Grlnler
tarafindan herhangi bir sekilde i1sitilmamali veya sogutulmamal.
e Baglanti kapaklari ve/veya koér flang montajdan hemen énce ¢ikarilmahdir.

e Montaj ortaminin temiz ve nemden arindirilmis olmasi genel kabul gérmus kurallardir.

5.2 Kurulum gereklilikleri

5.2.1 Yatik tip Uriinlerin yan yana kurulumu

©® G
&6 ©®

— - — -—
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18

5.2.2 Dik tip Urtinlerin bir tarafi kapal alana kurulumu
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5.2.3 Dik tip Urtinlerin iki tarafi kapali alana kurulumu
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5.2.4Yatik tip Urtnlerin iki tarafi kapal alana kurulumu
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5.2.5Yatik tip Urinlerin bir tarafi kapal alana kurulumu

Yan duvardan dolayi basma havasinin by- pass etmemesi icin engelleme aksesuari ve alttan
emisi kolaylastirmak igin kuru sogutucu yari genisligi kadar ylUkseltme sasesi veya daha
yUksek ayaklar kullanilmalidir (700-1200 mm).
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6. SPREYLEME SISTEMi ELEMANLARI

Spreyleme sistemleri asagidaki ekipmanlardan olusur.
1) Su spreyleme tesisati

2) Adlar (Ag dzeri (ecomeshli) tesisati icin)
3)Sogutma Petegi ((Coolpad) tesisati icin)

4) Sabitleme, gerdirme elemanlari ve sistem montaji
5) Kontrol ve elektrik tesisati

Etkili bir evaporasyon prosesi saglanmasi i¢cin homojen bir spreyleme alani olusturmak
gereklidir. Spreyleme, su saglayan boru Gzerine seri ve paralel olarak dizilmis kolay-hizli
degisebilir tip plastik nozullar sayesinde saglanabilir.

6.1 Su spreyleme tesisati

Cst su spredeme boru tesisah

KELEPCE HOZUL KEELEPIZE HOZUL KEELEPIZE
é k| ‘E / ] " Badlant grubu

AlE 50 spresyleme boru tesisat

KELEPCE MOZUL KELEPCE / MOZUL KELEPCE
|ﬂ| | 1

B

Sekil9- Su spreyleme tesisati

Su spreyleme tesisati asagidaki ekipmanlardan olusur.

1) Baglanti grubu
2) Nozuller

3) Su spreyleme boru tesisati
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6.1.1 Baglanti grubu

NOTICE

Baglanti grubu ekipmanlari fabrika montajli olarak asagida goérildigia sekilde sevk edilir.

Grup, nipel, selenoid vana, hidrometre, su filtresi ve kiresel vana elemanlarindan olusur.

) SELENOID VALF
HIDROMETRE

KURESEL VANA SPREYLEME HATTI

/

--§||

=
SU GIRIS HATTI

N

SU FILTRESI

A\ WARNING

Tesisatin girisinde su filtresi vardir. Ayrica nozulin i¢inde de pislik kagmasin diye tel filtre
vardir. Filtreler periyodik araliklarla kontrol edilmelidir.

6.1.2 Noziiller

Nozll malzemeleri tesisat ile beraber musteriye sevk edilir.

Takim halde gelen nozuller borulara delik yerlerinin Gzerine gelecek sekilde monte edilir.

A\ CAUTION

Puskdrticiller ¢ahsirken noziliin ucu haricinde higbir yerden su kagagi olmamalidir. Su
kagag! olmasi durumunda nozdl baglantisini gézden gegiriniz ve sizdirmazlik saglanacak
sekilde tekrar baglayiniz.

NOTICE
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Nozullar, cok disuk basingta calismaya uygun olarak dizayn edilmislerdir ve normal sebeke
basinci 3-5 Bar arasinda ¢alisabilirler.

NOTICE

Noézullerin spreyleme agisi yaklasik 45° olacak sekilde yerlestiriimesi uygundur. Nézillerden

spreylenen suyun aga en genis yayllimini saglayacak sekilde yerlestiriimelidirler.
Bataryaya dogru puskirtme ybénteminde nozdller ile lameller arasi mesafe 400-600mm

olmalidir.
50 cmi -
. qué
30°-110° . |E6
- & .

400 - 600

Sekil 10-Nozullerin durus acisi sekli
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6.1.3 Su spreyleme boru tesisati
Boru tesisati Urtn ile masteriye sevk edilir.

Kelepcgeler yardimiyla Uriin Gzerindeki montaj deliklerine monte edilir.

A\ cAUTION

Spreyleme Boru tesisatina ekstra yilkleme yapilmasi, tesisatta kagcak olusmasina neden
olabilir.

6.2Aglar (Ecomesh) (Ag Uzeri tesisati icin)

Ag sistemi gbzenek yapisi genis olan ag ve sik gbézenekli ag olmak Uzere iki farkh yapiya
sahip aglardan meydana gelir. Adlar aliminyum ¢erceveli olarak panel halindedir. Aglar Grtn
Ozelligine bagh olarak degisik boy ve genisliktedir.
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A\ CAUTION

Kurulu oldugu tesiste haftada en az bir defa basingli hava veya su ile Gzerlerindeki toz

temizlenmelidir.

6.3 Sogutma Petegi (Pad) (Coolpad tesisati icin)

Selulozik Media Pad
Kolay 1slanabilirlik ve saglamlik saglayan kimyasal madde emdirilmis selllozik kagittir.
Dalgali ve capraz kanalli yapisi ylzey alanini genisleterek havanin su ile temasini

kolaylastirarak minimum hava direnci olugsmasini saglar.

A\ CAUTION

Pedler yanici malzeme 6zelligi tagimaktadir.

6.4Sabitleme, gerdirme elemanlari ve sistem montaiji

e Montaj ve elektrik baglantilari yalniz uzman personel tarafindan yapilmalidir.

Montaj sirasinda Urln elektrik kaynadina baglh olmamalidir.
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6.4.1Dik ve yatik tip urlinlerde sistem montaji

v Uzerinde noziiller monteli olan tesisat borulari aynalardaki kelepgelere monte edilir.

v’ Tesisat borulari yerlerine takildiktan sonra ag gerdirme tertibati, M16somun-gijon
baglantisi ile asagidaki resimdeki gibi Gniteye monte edilir.
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v Daha sonra tesisat borusunun ucuna tesisat baglanti grubu monte edilir.

v' Mesh’ler GrGnin yaninda goénderilen Kklipslerle Griin (zerindeki 6zel raylarina
baglanir.(Ag dzeri (ecomeshli) tesisati igin)
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v BUltlin Mesh’ler monte edildikten sonra gerdirme tertibatlari ayarlanir ve sabitlenir. (Ag

Uzeri tesisati igin)

6.4.2V tipi urlinlerde sistem montaiji
6.4.2.1 Ag uzeri sistem montaji

v ik olarak ag gerdirme tertibati, Gnite Gzerindeki montaj deliklerine M16 gijonlarla
baglanir. AJ gerdirme tertibati Gzerine ve bataryanin kollektér tarafindaki sac
aksamina kelepceler monte edilir.
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v' Ag gerdirme tertibatina bagli kelepcelere, (zerinde spreyleme nozullerinin bulundugu

diiz boru takilir.

v Her iki tarafa da diz boru montaji tamamlandiktan sonra, her iki boruyu birbirine
baglayan U boru tesisata monte edilir.
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v U borunun ucuna tesisat baglanti grubu montaji yapilir.

v" Mesh’ler Uriinin yaninda gdnderilen klipslerle Grlin Gizerindeki 6zel raylarina baglanir.
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v BUltlin Mesh’ler monte edildikten sonra gerdirme tertibatlari ayarlanir ve sabitlenir. (Ag

Uzeri tesisati igin)

6.4.2.2 Dogrudan spreylemeli sistem montaji

v ik olarak teknik resimde gdsterilmis aynalarin tamamina tesisat destek saci monte
edilir. Daha sonra tesisati baglarken kullanacagimiz kelepgeler arkalarina hazirlanmig
olan saplamalar da ilave edilerek monte edilir.
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v Daha sonra diiz tesisat borulari kelepgelere tutturularak triine monte edilir.

v D0z borularin montajinin ardindan, bu borulari birbirine baglayan U borunun montaji
gerceklestirilir.
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v Son olarak U borunun ucuna tesisat baglanti grubu montaji yapilr.
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6.4.2.3 Evaporatif sogutma petekli (Coolpad) sistem montaiji

v Unitenin standart montajinda &ncelikle, lizerinde gerekli baglanti elemanlari monte

edilmis halde hazir olan yan kapama saclari monte edilir.

v" Yan kapama saclarinin orta aynalara denk gelenlerinin altina baglanti saclari monte
edilir.
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v Ardindan alt kapama saclari monte edilir.

v Onceden montaji yapiimis coolingpadmodiilleri, yan kapama saclari (izerindeki

somun perginlere monte edilir.
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v' Sac aksamin montajinin tamamlanmasinin ardindan coolingpadler yerlestirilebilir.
Pedler asagidaki gibi disaridan iceriye dogru itilerek, dik pozisyona gelinceye kadar
yerlestirilir. Pedler dik konuma geldiginde sac aksamdaki yerine oturacaktir.

A\ CAUTION

Pedlerindogru konumlandirildigindan ve aralarinda goézle gorulir bogluk kalmadigindan emin
olunuz.

v Tim pedlerin yerlesimi tamamlandiginda ped tutucu parcgalar, tutamakh vidalar
yardimiyla yerine monte edilir.
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v" Pedmodillerinin montaji tamamlanmasinin ardindan, sistem pompali ise pompa

sistemi montaji yapilir. Pompa monte edilmeden &nce kaba partikdl filtresi

takilmalidir.
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v" Pompa montajinin ardindan iki coolingpadmoduliini birbirine baglayan PVC boru, iki

drenaj ¢ikiginin arasina monte edilir.

v" Pompa ve coolpad su beslemesini sadlayacak borulama asagidaki gibi yapilir. (Bu
montaji yapabilmek icin PVC boru kaynak makinesi gerekmektedir.)
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v’ Sistem beslemesi asadida gosterilen nipel giristen yapiimaktadir.
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6.5Kontrol ve elektrik tesisati

6.5.1 Dogrudan spreyleme sistem kontrolii

Dogrudan spreyleme sistemi kontrol(i termostat ile yapilir. Urlin Uzerindeki kademeli
termostatfanlarin devreye giris ¢ikisina ve Selenoid vananin agma kapamasina entegre bir
sekilde kumanda eder.Fan kontroli yapiimayacaksa tek kademeli termostatla sadece

selenoid vananin agma ve kapamasina kumanda edilir.

6.5.2 Ag uzeri (Ecomesh) spreyleme sistem kontrolii

Uygulandidi sisteme goére 6zel dizayn edilen, PLC tabanl akilli kontrol cihazi, ortam
kosullarinin operatér tarafindan ayarlanmis set degerlerinin Uzerine ¢ikmasi durumunda i¢
hat selenoid valf veya valflerini ¢alistirmaya baslar.

Su, meshi islatmak icin aralikh olarak spreylenir. Sprey orani ve siresinin kontrol cihazi
tarafindan ayarlanmasi sayesinde su tiiketimi en aza iner. Su tiketimi spreylenen tim suyun
harcanmasi prensibiyle oldugundan saglik risklerini ortadan kaldirir.

Ag Uzeri su spreyleme (ecomesh) kontrol cihazi, otomatik olarak ayarlanmis olan sicaklik set
degerine bagl calisan spreyleme sistemine esnek ve otomatik olmayan (manuel)
mudahalenin yapilabilme olanagi da verir.
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Sekil 11. Ecomesh Kontrol6r

6.5.3Kontrol6r caligsma prensibi ve tanimlari

ORTAM
SICAKLIS
i (OPSTYONLUY
Tiiksek Basing
110~ 240V 2 :
‘E:Fu_:ulf, Free
50 -~ 50 Hz P o i Ghirigi
3R EE d pressute)
110 ~240 Vv s
50 ~ 50 Hz
Sa S
Cikigt e I === Gingpi
Solenoid vana

Solenoid aktif 15151
Volt Free

Solenoid
Valve Sensor

Sekil 12. Ecomesh kontrolér ¢alisma prensibi ve tanimlari
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6.5.4Elektrik tesisati

Ecomesh Sicaklik ve Zaman Kontrol Cihazi Blok Diyagram

7 SECMENT GOSTERGE
PT100 ij$
SENSOR DUZENLEME
MIKRO KONTROLCTT EOHTROL EONTROL
. CIKISI VANASINA

DIg GIR3
OVERRIDE DU ZEHLEME

AC cug

EESLEME BEALENE, AYAR EUTONLART GIRLS

Operatér paneli, glic besleme, sensér giris kosullandirma devresi, mikro kontrolcl, sicaklik
ve zaman goésterici 7 bolimlu LED gdéstergesi, stati gbsterici LED, kontrol ve ayar butonlari
ve ¢ikis devresindenmeydana gelen PCB’den olusur.

PCB plastik kapagin igcine monte edilir. Gosterge ve ayar dugmeleri bu kapak tarafindan
korunur.

Kontrol cihazina tim baglantilar cihaz Gzerindeki giris terminali ile saglanir.

Gic Besleme

Kontrol paneli 110 veya 240 V AC 5 VA max. 50/60 Hz besleme gerektirir. (Siparis edilirken

voltajin bildiriimesi dnemlidir.)

Sensor Girisi

Bir platinyumresistanz termometre (PT 100) sicakli senséri standart olarak bulunur.

Harici Override Girisi

istege bagh olarak bir gerilimsiz kontaktdr harici override girisine baglanabilir. Bu gerilimsiz
kontaktdr, baglanti kapall iken kontrol cihazi ¢ikigini maksimum olmasi icin zorlar.

Kontrol cikigi:

Kontrol ¢ikisi i¢in opto-triac ¢ikiglar kullanihr. Oran 240 Vac 1A maks.tir.

Kullanici paneli

Kullanici paneli 3 rakamh, 7 bodlimli yesil gbsterge paneli, 1 adet galisma statlsinad
gOsteren LED lambasi ve 3 adet ayar butonundan olusur.

3 rakam goéstergeli panel, élcllen sicakligi (1), alt set sicakhgini (L), Gst set sicakligini (H) ve
3 adet zaman ON-OFF set degerini gosterir.
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Kirmizi renkli 1 adet ¢calisma statistni goésteren LED lambasi da mevcuttur.
Ayarlama dugmelerini kullanarak set deg@erleri ayarlanabilir. ( Ayarlamalardan 1 dakika sonra
otomatik olarak ortam set degeri gérintulenir.)

6.5.4.1 Elektrik tesisati kurulum

Tam elektrik baglantilar Uyumlu ek vidali terminallerdir. Toplam 4 set baglanti vardir.

Sensor girisi (PRT100 sensér) PCB drerindeki RT'nin 2 yollu baglanti IN+ ve IN-‘ye baglanir.
Sensor polarite duyarh degildir.

Opsiyonlu dis override girisi (volt-free baglant)) PCB Urerindeki OVERRIDE'nin 2 yollu
baglanti OVR+ ve OVR-‘ye baglanir. Polarite duyarliligi yoktur.

Kontroldr ¢ikisi PCB Urerindeki OUTPUT 1’nin 2 yollu baglanti LINE ve LOAD’ebaplanir.
LINE ve LOAD c¢ikislari dis selenoid vanaya direk baglanir.,

Esas beslemeyi PCB Urerindeki ESAS GIRIS’IN 2 yollu baglanti L ve N’ye baglanir.
Kontrol6riin elektrik baglantilari asagidaki baglanti semasindan kontrol edilebilir.

ESAS
EEZLEME M

L
MAINS
N
ECOMESH
PRT100 KONTROLOR
1N+
wRT LINE
T SELONOID
VOLT-FREE LoaD Veabley
CONTACT g
T | owme
OVERRIDE
OVR-

Sekil 13. Elektrik baglanti diyagrami
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6.5.5Evaporatif sogutma petekli (Coolpad) sistem kontroli

Uygulandidi sisteme gbre ayarlanan kontrol cihazi (termostat), ortam kosullarinin ayarlanan
set degerlerinin Gzerine ¢ikmasi durumunda i¢ hat pompanin galismasi ile devreye girer.

Su; pompa vasitasi ile kullanilan sogutma petegi boyunca Ust tarafindan akacak sekilde
iletilir. Petekler Gzerinden akan suyun bir kismi tavada toplanir, eksilen su ise tavada bulunan

samandira yardimiyla sebekeden tamamlanir.

poe poma o o B power
spph ek sappl saprh e

| I | !
STEP | STEP Pob | 3STEP o | 4sTEP L \JLF‘ TNr

=y (=l C=p L=

@@@@W
E

F.-'«h' OR FAN GROUP FOR EACH STEP
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7.CALISTIRMA

Ag Uzeri (Ecomesh) kontrolor cihazinin ekran ayar parametreleri asagidaki tabloda agiklanmaktadir.

ECOMESH KONTROL CiHAZI AYARLAMA EKRANI ACIKLAMASI
Cihaz | Cihaz ilk Fabrika Ayar
Sembol Tanimlama Alt Ust Orta | Sicak Basin¢ | Birim
Limit | Limit | jim * | iklim * | <ONtro!
t Ortam Kuru Termometre Sicaklik Degeri Sensor | Sensoér | Sensér | Sensér | Sensor °C
L Alt Sinir Ayar (Set) Sicakhigi 10 60 20 25 20 °C
H Ust Sinir Ayar (Set) Sicakhig 10 60 35 50 40 °C
1 T1 - Bell__rlengn 8..|'[.Slnll’ ayar (set) sicakligi de“gerlpde spreylemenin agik y 99 5 10 15 Saniye
kalma suresi (Minimum spreyleme galisma suresi)
2 T2 - Belirlenen alt sinir ayar .(s.et) sicakhgi degerinde iki spreyl_(_ame. 0.5 99 1 0.5 0,5 Dakika
arasi kapali kalma suresi (Minimum spreyleme kapali kalma siresi)
3 T3 - Bellrleng_n u§t sinir gyar (set) sicakhgi degerlnq_e spreylemenln y 99 15 30 30 Saniye
aclk kalma sdresi (Maksimum spreyleme ¢alisma suresi)
4 T4 - Belirlenen Ust sinir ayar (sgt) sicakhgi degerinde iki spreyle_me . 0.5 99 0,5 0,5 0,5 Dakika
arasl kapali kalma suresi (Maksimum spreyleme kapali kalma sUresi)
5 T5 - (Ayar-Set edilen Sicaklik deg?rler.mden bagimsiz olarak ¢calisma 0 99 0 0 0 Saniye
durumunda) Spreyleme ¢alisma slresi
6 T6 - (Ayar-Set .edllen Sicaklik degerlerinden bag_lmsllz olarak galisma 0 99 0 0 0 Saat
durumunda) Iki Spreyleme arasi kapali kalma sdresi

* [k Fabrika ayarlari, cihazin kuruldugu yerde operatér tarafindan istenilen degerlere gére degistirilebilir.
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Ag Uzeri (ecomesh) spreyleme sistemin kontrol cihazi1 3 farkli durumda calisabilir.

1. "t" ortam sicakhiginin L (Alt Sinir Ayar Sicakhidi) ve H (Ust Sinir Ayar Sicakhidi) arasinda olmasi durumu
2. "t" ortam sicakhginin H' in (Ust Sinir Ayar Sicakli§i) Gizerinde olmasi durumu

3. Sicaklik deg@erlerinden bagimsiz olarak g¢alisma

Asagidaki tabloda bu durumla ilgili bilgiler verilmistir.

ECOMESH KONTROL CiHAZI CALISMA DURUMU

1.Durum: )
"t" ortam sicakliginin L (Alt Sinir Ayar Sicakligi) ve H (Ust
Sinir Ayar Sicakhgi) arasinda olmasi durumu

L<t<H

1 | Ortam sicakhginin (t), belirlenen alt sinir set sicakligi (L)
ile Ust sinir set sicakhgi (H) arasinda bir degerde olmasi
durumunda spreyleme yapilma siresi (Saniye)

2 | Ortam sicakliginin (t), belirlenen alt sinir set sicakhgi (L)
ile Ust sinir set sicakhgi (H) arasinda bir degerde olmasi
durumunda iki spreyleme arasi zaman (Deger x 60
saniye)

3.Durum:
Sicaklik degerlerinden bagimsiz olarak ¢alisma

5 | Sicaklik degerlerinden bagimsiz olarak ¢calisma durumunda spreyleme yapilma sdresi (Saniye)

Sicaklik degerlerinden bagimsiz olarak ¢alisma durumunda iki spreyleme arasi zaman (Deger x 60 saniye)
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7.1 ilk calistirma

Sistemi calistirmadan 6nce dikkat edilecek noktalar:
1. Elektrik giris ¢ikis baglantilari kontrol edilir. Baglanti dogruysa PT100 sensérin
ekranindaki sicaklik degerini eksizsiz okunabilir.
2. Sensorln arizali olmadigindan emin olun. Sensér arizaliysa ekranda rakamlar
diizgln gérinmeyecektir.
Solenoid vananin akimi tavsiye edilen degerin tzerine ¢gikmamalidir.

Kontrol cihazi vidalarinin diizgiin takildigindan emin olun.

A\ CAUTION

Sistem kurulumu tamamlandiktan sonra baglanti grubuna su tesisati baglantisi yapilir. Su
tesisatinin kurulumu islemi tesisteki operatér tarafindan yapilmalidir.

A\ CAUTION

Spreyleme sisteminin verimli ¢alisabilmesi,ecomesh veya sodutma petekli sistemlerde

optimum performans igin sistemin tamamen islanmasi gerekir.

7.2 Duzenli calistirma

A\ CAUTION

Donma tehlikesine bagli malzeme hasari olusabilir.

Adyabatik sodutma sistemi sicakhgin ylUksek oldugu yaz aylarinda
calistirmak icin tasarlanmistir. Kis aylari baslangicinda gerekli kontrolleri

yaparak, sistemin sudan tamamen arindirildigindan emin olunuz.

7.2.1 Spreyleme sistemi suyunun o6zellikleri

UNI 8884 "Sogutma ve Nemlendirme Cevrimlerinde Kullanilan Suyun Karakteristik
Ozellikleri ve Aritilmasi" standardina gdére nemlendiricilere asagida karakteristik 6zellikleri
belirtilen su saglanmalidir. (Direktif 98/83/EC)
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Elektriksel
iletkenlik <100 S/ cm
. 2< X< 5°fH (50 ppm
Toplam sertlik CaCO03)
pH 6.5<pH<8.5
Chloride icerigi < 20 mg/l
Silica icerigi <5mg/ |

NOTICE
Demineralize veya ozmoz su kullaniimasi gerekmemektedir.

7.3 Kapatma

Su spreyleme sistemini komple kapatmak igin elektrik baglantisi kesilmis olmali ve sistemin
icindeki akigkan dolasim pompasi kapatiimig olmalidir.

8. BAKIM

8.1 Bakim Araliklari

Bakim iglemi sadece yetkili personel tarafindan yapiimalidir.

1. Tesisat borulari ve baglanti elemanlari tikanmaya karsi dizenli kontrol edilmesi gereklidir.
2. Aglari ve tesisat elemanlarinin baglantilari gevsemeye karsi kontrol edilmeli ve
sikilmahdir.

3. Elektrik ve sensér baglantilari diizenli olarak kontrol edilmelidir.

NOTICE

Bakim ve onarim sonrasinda cihazi calistirmak icin ‘ilk Galistirma’ bélimiindeki talimatlari
izleyin.

NOTICE

Her 24 saatte bir kere fanlari ¢calistirarak sogutma peteklerinin kurumasini saglayiniz.
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8.3 Periyodik kontrol (Yilda bir kez)

e Spreyleme sistemlerinde suyun lamel bloguna temas etmesi durumunda olusacak
korozyona kargi kanat ve borular Uzerinde gerekli kontrol yapilmalidir. Borular
ylpranmis ise sizintiya neden olabilir.

e Boru hatti hasar ve sizinti igin kontrol edilmelidir.

e Evaporatif sogutma petekli sistemlerde peteklerin dis kirleticilerden dolayi tikanarak
basing kaybina neden olmasi ve verimi distrmesi riski bulunmaktadir. Gerekli
kontroller yapiimahdir.

8.4 Temizlik

Ecomesh Temizligi

e Aglarin (ecomesh) duzenli olarak haftada bir temizlenmesi gerekmektedir.

Sogutma Petegi Temizligi
e Gerekli oldugu durumlarda yumusak bir kil firca ve disik basingli su ile pedler
temizlenmelidir. Kir, pas, duman ve sert temizleyicilerden kac¢iniimalidir. Petek
malzemeleriyle uyumlu yumusak temizleyiciler kullaniimahdir.

e Tortu veya mikrobiyolojik blyimenin olusmasini énlemek icin dagitim bagliklarini dizenli

olarak temizleyin ve bosaltin.

A\ CAUTION

Aglarin (ecomesh) ve sodutma peteklerinin Uzerindeki tozlar basingli hava veya su ile
haftada bir kez temizlenmelidir.
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9.SORUN GIDERME

Ariza

Muhtemel Sebepler

Co6zim

Yetersiz Kapasite

Fanlarin dizenli calismamasi

Fanlarin bakimi veya degistiriimesi

Kirlenmis 1s1 degistiricisi ylzeyi

Yizey temizliginin yapilmasi

Farkh ¢aligsma basinci

Calisma basincinin ayarlanmasi

Fanlarin serbestce dénebilmesinin

Fan kanatlarinin takilmasi .
saglanmasi

Fan motorunun

caligmamas| Elektrik baglantisinin kesilmesi Elektrik baglantisinin bakimi/yapilmasi
Asir1 gurdltd Fan rulman kirilmasi Fan rulmanlarini veya fani degistirin
o Fan kanatlarinin deforme olmasi | Fan kanatlarinin bakimi veya degistiriimesi
Titresim T = =
Co6ziulmis fan baglanti elemanlari | Baglanti elemanlarini sikilagtirin
Sivi hatti elemanlarinin sizintiya | Fanlarin ve sivi sisteminin kapatiimasi,
Sivi sizintisi T .
sebep olmasi sizintinin giderilmesi.
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